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PVC-Profile in Losgrofe Eins

Profilummantelungsexperten haben ein neues automatisches Rollenwechsel-System fiir die

jaswelt.de <

Kunststofffenster-Produktion entwickelt. Aufeinander folgende Profile konnen jetzt im Durchlauf mit

verschiedenen Dekoren foliert werden. In diesem Beitrag wird die neue Technologie beschrieben.

Nicht nur die Riistzeiten zum Wechsel zwischen Profilgeometri-

en, auch haufige Dekorwechsel sind ein Produktivitdtshemmer
in der Ummantelung von PVC-Fensterprofilen. Der Wunsch der Endkunden
nach mehr Individualisierung bedeutet fiir Lohnummanteler und System-
hersteller, dass Kunststoffprofile in einer steigenden Vielzahl an Farbdeko-
ren ummantelt werden mussen. Bei dringenden Ersatzteillieferungen sinkt
die ChargengréBBe bis auf Eins’, wodurch in den Produktionshal-
len ein Szenario entstehen kann, in dem Stillstande fir Umstellar-
beiten und Verluste durch Vorlaufer in keinem Verhaltnis zum er-
brachten Output stehen.
Damit die Branche auf diesen Trend flexibel und produktiv re-
agieren kann, hat diispohl Maschinenbau den ReelWizard entwi-
ckelt.,Mit diesem System kaschieren Profilummanteler jedes auf-
einander folgende Profil ohne Produktionsunterbrechung mit ei-
nem anderen Dekor’, erkldrt Uwe Wagner, GeschéftsfUhrer der diispohl Ma-
schinenbau GmbH.

Auf den automatischen Trennschnitt kommt es an

Um den durch Dekorwechsel bedingten Folienverlust auf ein Minimum zu
reduzieren, wird die Verbindungsstelle der aufeinander folgenden Dekore
stets zwischen zwei Profilen positioniert.
Damit die ummantelten Profile prazise und ohne Folientberstande getrennt
werden, hat diispohl mit der SynCut 150G ein automatisiertes Trennsystem
entwickelt, das auch einen Doppelschnitt zur exakten Abtrennung der Folie
an Vorder- und Endkante des Profils durchflihren kann. Dadurch werden die
ummantelten Profile optimal auf folgende Verarbeitungsschritte, in denen
sie auf die finalen Verarbeitungslangen zugeschnitten werden, vorbereitet.
Damit die Trennschnitte an den korrekten Positionen gesetzt werden, miis-
sen die Sensoren die Profilanfange und —enden richtig erkennen. Das ge-
lingt natlrlich nur, wenn die Folie automatisiert exakt abgetrennt wurde.
Da erstklassige Qualitdt von jedem einzelnen Produktionsschritt abhangt,
wurde auch das Verfahren der Schutzfolienabrollung optimiert. In der gan-
gigen Praxis kommt es durch die unterschiedlichen Eigenschaften verschie-
dener Schutzfolien zu UnregelmaBigkeiten in der Abrollung und somit zu
Verzerrungen. In Folge dessen (iberdeckt die Schutzfolie nicht den kom-
pletten zu schiitzenden Bereich. Diispohls neu entwickelte L&sung stellt si-
cher, dass die Schutzfolie stets in voller Breite appliziert wird — ein weiterer
Baustein fir maximale Prozesssicherheit und zuverldssige Qualitat.
Mit diesen neuen Entwicklungen kniipft dispohl an bisherige Erfolge in
der Entwicklung hochautomatisierter Lésungen fiir niedrige Ristzeiten, ho-
hen Output und konstante Qualitat an. Anwender dieser Systeme steigem
Ihre Produktivitdt und kénnen flexibler auf dringende Anfragen reagieren.
Dadurch sichern sie sich einen entscheidenden Wettbewerbsvorteil. s
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SynCut 150G - Trennsystem fiir PVC-Profile inkl. Doppelschnitt-Funktion
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ReelWizard — Rollenwechselsystem fiir LosgriBe Eins
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